Technisches Merkblatt SunChemical
Siebdrucklack Coates Screen Inks

MLS Trittschutzlacke:

MLS 70/00 (Feine Struktur)
MLS 70/02 (Grobe Struktur)
MLS 70/03 (Mittlere Struktur)

UV-hartende Siebdruck-Trittschutzlacke, Einkomponentig

ANWENDUNG

UV-Siebdrucklacke zum Drucken haptischer Effekte in Form rauer Strukturen. Einsetzbar zur Herstellung von Tritt-
schutzoberflachen und als Effektlackierung in Werbe- und Dekorationsbereichen.

Anwendbar auf Bedruckstoffen aus Papier, Karton, Hart-PVC, PVC-Selbstklebefolien und Polystyrol (PS).

EIGENSCHAFTEN

e Die Siebdrucklacke MLS 70/00, MLS 70/02 und MLS 70/03 sind l6semittelfrei, UV-hartend, mit mittlerer
Reaktivitat.

o Alle Lacke sind druckfertig eingestellt, besitzen eine mittlere Viskositat, zeigen gute Transparenz und harten
zu seidenmatten bis seidenglanzenden Oberflachen aus.

e Abhangig von der Dicke der gedruckten Lackschicht, besonders bei dem mit einem sehr groben Gewebe
zu druckenden MLS 70/02 kann ein leichter Gelbstich auftreten.

e Die Rauheit der Lackoberflache wird uber Strukturmittel in den Lacken erzeugt.

e Der ausgehartete Lackfilm zeigt mittlere Flexibilitdt mit mittlerer Oberflachenharte.

e MLS 70/00, MLS 70/02 und MLS 70/03 zeigen niedrige bis mittlere Witterungsbestandigkeit.

e Rutschhemmung:
Die rutschhemmenden Eigenschaften der MLS Trittschutzlacke wurden nach DIN EN 16165:2021-12
Anhang B (friiher DIN 51130) und ASR A 1.5/1,2 — Ausgabe Marz 2022 gepruft. Die Prufmitteilungen des
Instituts fiir Arbeitsschutz der DGUV (IFA) erhalten Sie auf Anfrage.

MLS 70/00: Bewertungsgruppe R9  (Mittelwert des maximalen Neigungswinkels 9°)
MLS 70/02: Bewertungsgruppe R 11 (Mittelwert des maximalen Neigungswinkels 23°)
MLS 70/03: Bewertungsgruppe R 10  (Mittelwert des maximalen Neigungswinkels 15°)

e Hinweis: Auf Grund des vielfaltigen Angebots an Bedruckstoffen und der teils sehr hohen erforderlichen
Lackschichtdicken werden Vorversuche bezliglich der Eignung von MLS 70/00, MLS 70/02 und MLS 70/03,
auch hinsichtlich des Handlings im Auflagendruck (Stapelbarkeit etc.) und der Weiterverarbeitung der
Druckexponate dringend empfohlen. Bedingt durch hohe Lackschichtdicken kénnen sich Eigenschaften
von Bedruckstoffen deutlich verandern. Deshalb sollten im Vorversuch erstellte Druckmuster auf Faktoren
wie Sprddigkeit, Schlagempfindlichkeit, Kantenrolineigung etc. gepruft werden.

PRODUKTUBERSICHT

e  Trittschutzlack:  MLS 70/00 Mittelviskos, feine Struktur Partikelgrofien bis ca. 35u
e  Trittschutzlack:  MLS 70/02 Mittelviskos, grobe Struktur Partikelgrofien bis ca. 200
e  Trittschutzlack:  MLS 70/03 Mittelviskos, mittlere Struktur Partikelgrofien bis ca. 70u

LICHTBESTANDIGKEIT
Die Siebdrucklacke MLS 70/00, MLS 70/02 und MLS 70/03 sind auf dafiir geeigneten Substraten nur fiir den kurz-
bis mittelfristigen AulReneinsatz geeignet.
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EINSTELLUNG FUR DEN SIEBDRUCK
e Die Siebdrucklacke MLS 70/00, MLS 70/02 und MLS 70/03 werden in druckfertiger Einstellung geliefert.
e Eine Zugabe von Hilfsmitteln ist im Regelfall nicht erforderlich. Sehr selten, abhangig von den ortlichen
Bedingungen, ist die Zugabe bestimmter Hilfsmittel/Additive mdglich.
e Die Lacke sollen vor jeder Verarbeitung gut aufgeriihrt werden, um eine homogene Verteilung der
Inhaltsstoffe zu gewahrleisten.

HILFSMITTEL

Anwendung Produkt Zugabe in Gew.% Zusétzliche Info
Verdiinnen Additiv UV/V* Max. 10% Standardverdinner
Viskositat erhdhen Verdickungspulver 1-2% Mit Rihrgerat einarbeiten
Reaktivitat erhdhen LAB-N 560700 1-3% Photoinitiator
Verlaufmittel Additiv UV/VM 1-2% Nicht Gberdosieren!

Additiv UV/N 1-2% Netzmittel, fordert auch die Verlaufseigenschaften

* Bei dem Verdiinner Additiv UV/V handelt es sich um ein reaktives UV-Monomer, nicht um ein klassisches Losemittel!

FARBTROCKNUNG / UV-HARTUNG

e MLS 70/00, MLS 70/02 und MLS 70/03 trocknen/harten nur unter Einwirkung von UV-Strahlung.

e Dazu sind geeignete UV-Trocknungsanlagen, bestuckt mit Hg-Mitteldruckstrahlern (Spektrum 250 bis
400 nm) und einer Leistung in einem Bereich zwischen 80 und 200 W/cm erforderlich.

o Reflektoren fiir fokussierende Bestrahlung sind zu bevorzugen.

e Eine gleichmafige Bestrahlung (Intensitat/Abstand zum Strahler) des gesamten Druckbildes ist sicher-
zustellen.

e Die zur Lackhartung tatsachlich bendétigte UV-Energie ist u.a. abhangig von der Konstruktion und
Leistungsfahigkeit des UV-Trockners, der gedruckten Lackschichtdicke und dem Bedruckstofftyp. Sie
muss vom Anwender jeweils unter den Ortlichen Bedingungen ermittelt werden.

¢ Folgende Richtwerte zur UV-Hartungsenergie konnen fiir all drei Lacke gegeben werden:
UV-Energiewert: 250-400 mJ/cm?

(Messung mit Kiihnast UV-Integrator, Spektrum 250 — 410 nm, max. 365 nm)
Bandgeschwindigkeit: UV-Strahler: 1 x120 Wicm: 8 - 12 m/Min.
2x120 W/icm: 16 - 24 m/Min.

e Die Prifung der Lackhaftung sollte friihestens einige Minuten nach der UV-Hartung erfolgen. Durch eine
Nachhértungsreaktion des Lacks kann sich (auch abhangig vom Bedruckstoff) eine ausreichende Farb-
haftung auch erst nach bis zu 24 Stunden ergeben.

SIEBGEWEBE / SCHABLONE
MLS 70/00, 70/02 und 70/03 sind zum Drucken mit bestimmten Gewebefeinheiten (Faden/cm) formuliert.

e MLS 70/00 Feine Struktur ~ Gewebefeinheit: 90-48 bis 100-40
e MLS 70/02 Grobe Struktur Gewebefeinheit: 24-140 bis 27-140
e MLS 70/03 Mittlere Struktur Gewebefeinheit: 43-80 bis 54-64

Die Verwendung feinerer oder groberer Gewebe als jeweils oben angeben wird nicht empfohlen, da sich dadurch
die Struktureigenschaften deutlich verandern.

Als Schablonenmaterialien sind alle fur Lésemittel- und UV-Siebdruckfarben geeigneten Kopierschichten/
Emulsionen und Kapillarfilme wie z.B. aus unserem Produktprogramm von SunCoat oder Murakami, verwendbar.

SIEBDRUCKTECHNIK
MLS 70/00 lasst sich bei Verarbeitung im Gewebebereich 90 bis 100 Faden/cm einfach und vergleichbar mit
,normalen“ UV-Mattlacken verarbeiten.

MLS 70/03 und besonders MLS 70/02 erfordern bedingt durch die sehr groben Gewebe eine gewisse Praxiser-
fahrung vom Verarbeiter. Abhangig von den 6értlichen Verarbeitungsbedingungen mussen ggf. die Rakelharte, der
Rakelanstellwinkel, die Rakelkante (evtl. etwas gerundet) und die Rakelgeschwindigkeit (eher langsam) verandert
werden. Ahnliches gilt fir den Fullrakel. Zu schnelles Uberziehen und/oder scharf abscherende Fiillrakeleinstellung
kann zu wenig Lack in die Siebmaschen befordern, wodurch sich der Struktureffekt im Druckbild nicht optimal aus-
bilden kann.
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REINIGUNG

Nicht auspolymerisierte UV-Lacke lassen sich von Schablonen und Werkzeugen mit unseren Lésemittel Universal-
reinigern der URS Serie entfernen.

Ausgehartete UV-Farben sind nicht mehr oder nur unter grolem Aufwand zu reinigen.

Hinweis: Verschmutzte Hautflachen sind sofort mit Wasser und Seife zu saubern, da die enthaltenen Acrylate zu
Hautreizungen fiihren konnen. Mit UV-Farben verschmutzte Kleidungsstiicke sind unverzuglich zu wechseln und
zu reinigen.

VERPACKUNG
Die Siebdrucklacke MLS 70/00, MLS 70/02 und MLS 70/03 werden in 1 und 5 ltr. Gebinden geliefert. Weitere
GebindegrofRen auf Anfrage.

LAGERBESTANDIGKEIT

MLS 70/00, MLS 70/02 und MLS 70/03 sind in der Regel 1 Jahr ab Herstellung im ungedffneten Originalgebinde
haltbar.

Das genaue Haltbarkeitsdatum ist auf dem Dosenetikett aufgedruckt.

SICHERHEITSDATENBLATTER
Vor der Verarbeitung unbedingt Sicherheitsdatenblatter lesen.
Die Sicherheitsdatenblatter sind gemaf Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 (REACH), Anhang I, erstellt.

EINSTUFUNG UND KENNZEICHNUNG
Die gefahrstoffrechtliche Einstufung und die Kennzeichnung auf der Verpackung erfolgen nach Verordnung (EG)
Nr. 1272/2008 (CLP-Verordnung).

KONFORMITAT

Coates Screen Inks GmbH verwendet zur Herstellung von Druckfarben und Hilfsmitteln keine Stoffe oder Gemische
als Rohstoffe, die nach der Ausschlusspolitik der EUPIA (Européische Vereinigung der Druckfarbenindustrie) von
der Verwendung ausgeschlossen sind. Weitere Konformitatsbestatigungen sind auf Anfrage erhaltlich.

ERGANZENDE INFORMATIONEN ZU UNSEREN PRODUKTEN:

Merkblatter: Hilfsmittel fir UV-Siebdruckfarben
Broschiiren: UV-Siebdruckfarben
Internet: Diverse Fachartikel unter www.coates.de/SN-Online zum Download

________________________________________________________________________________________________________________________|
Die Aussagen und Informationen in unseren technischen Merkbléttern und Sicherheitsdatenbléttern basieren auf dem
derzeitigen Stand unserer Erkenntnisse. Sie stellen jedoch keine Zusicherung von Produkteigenschaften dar und
begriinden kein vertragliches Rechtsverhiltnis. Die Angaben dienen der Information iiber unsere Produkte und deren
Anwendungsméglichkeiten. Aufgrund der verschiedenen Einfliisse bei der Verarbeitung unserer Produkte ist die
Durchfiihrung von Druckversuchen unter értlichen Produktionsbedingungen unerldsslich. Die Auswahl und
Eignungspriifung der Farbe fiir den jeweiligen Einsatzzweck liegt ausschlielich im Verantwortungsbereich des
Verarbeiters. Wir libernehmen keinerlei Haftung fiir etwaige verfahrens- und anwendungstechnische Probleme. Jegliche
Haftung ist auf den Wert der von uns gelieferten und von Ihnen eingesetzten Waren begrenzt.

Hiermit verlieren die vorhergehenden Merkblétter ihre Gliltigkeit. Februar 2023 - Version B2

Coates Screen Inks GmbH
Wiederholdplatz 1 90451 Niirnberg
Tel.: 0911 64220 Fax: 0911 6422 200

http://www.coates.de
|
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